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$S414F Soudeuse Fibre Optique Manuel de I'utilisateur

Chapitre 1: Résumé

Merci d'avoir choisi le SS414F produit par SKYSHL. Le manuel suivant présentera principalement les caractéristiques
et le mode d'emploi du SS414F. S5412F vous offre une excellente expérience d'épissage en adoptant une conception
innovante et une superbe technologie de fabrication. La toute nouvelle technologie raccourcit considérablement le
temps d'épissage et de chauffage; pinces 4 fibre de niveau micron; technologie d'alignement du noyau de fibre de
haute précision et de traitement des motifs; Le corps léger, la conception exquise et la coque de protection robuste
peuvent s'adapter aux environnements difficiles; Iapplication a écran tactile avec programme d'épissage entiérement

automatique apportera une grande commodité aux utilisateurs.

Pour plus dinformations sur SS414F, veuilez visiter: www.skyshl.net

Ce manuel présente principalement la fonction, les instructions, la maintenance ainsi que les précautions du SS414F pour

vous aider & vous familiariser avec les opérations.

Attention: il est atous les utili de lire ce manuel avant utilisation.

sales1@skyshl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Aprés Vente)
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Chapitre 2: Spécifications techniques

Spécification
s

130W-155L°125H (Hors pare-chocs e caouchoue)
[ Poe | . .
o
Fibre SM(ITU-T G.655)
025-30mevcate
Diamétre:0.125 - 1 mmLongueur de coups: &-16mm
wan
41 modes dépissage prédefins, 100 modes stockables.
P—
e
3LED blanches.
e
eren
-
:
sz

;
i

0-95% dhumidité relative, -10~50'C, vent maximum 15m's
Environnement de stockage. 0~95% dhumidié relative, 40~80 'C

Ecran daffichage ision de 170°,

Vue et grossissement de Ia fibre X, Y, XY, XIY: grossissement 380X

g

Entrée CA 100-240V, entrée CC 12-15V.

Capacité de la batterie:
Méthodes de fonctionnement Bouton / Ecran tactle

Galbration automatique pr

Durge de vie de lélectrode 8000 soudures

Port de dony

i

Mini USB 20
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Chapitre 3: Installation

3.1 Avertissement de sécurité
L . qui'est re
fusion de fibres optiques en verre. Veuillez respecter les régles de sécurité suivantes:

. par
Ia pluie ou un environnement humide;

 Ne touchez pas la tige d'électrode a Iétat de démarrage.

« Vevilez porter des lunettes et des gants de protection lors de la préparation des fibres optiques, sinon cela endommagera
Vos yeu et votre peau

« Ne démontez aucune piéce de I'épisseuse sans autorisation. Le remplacement et les réglages intemes ne peuvent étre
effectués que par le fabricant ou le personnel de maintenance agrée.

 Retirez la batterie lorsque les situations suivantes se produisent:

11y  de la fumée, une odeur, un 50N ou une température anormaux.

~Des matieres liquides ou étrangéres sont entrées a lintérieur de lépisseuse.

~La machine est endommagee.

Ia machine, méme un incendie, des

» Nutisez que la batterie standard fournie par le fabricant. Une mauvaise utisation e la batterie peut provoquer un incendie, un
, et peut més

. Fadaptateur standard du dobjets lourds sur

et ne remplacez pas les cables. Des cables incorrects ou des cables endommagés peuvent provoquer un incendie, un choc

électrique et des dommages matériels, et peuvent méme provoquer n incendie, des blessures ou méme la mort

unincendie, de

» Pour éviter tout risque
Remarque: seules des électrodes professionnelles peuvent étre utiisées. Si vous souhaitez remplacer I¢lectrode, veuillez
sélectionner I i z

‘incendie ou de danger, n'empilez pas la batterie avec fadaptateur pendant la charge.

une paire de fe g fest aute

3.2 Précautions relatives a la batterie

ola & fautres objets métalliques.
« Ne pas charger ou décharger pendant une longue période & basse température ou & haute température, afin de ne pas
réduire la durée de vie de la batterie ou daccident.

« Il estinterdit de connecter les bomes positive et négative de la batterie.

» Nutilisez pas d'objets pointus pour frapper la batterie.

« Ne démontez pas la batterie et ne Ia jetez pas au feu pour éviter une explosion.

La batterie est un produit consommable. Veilez vérifer la batterie avant wtiisation. Si tous les voyants dalimentation sont
allumés, mais quiily a peu de temps d'épissure, veuillez remplacer Ia batterie.

« Aprés avoir chargé Ia batterie avec I secteur, I atemps. Une charge
prolong a batterie ou un accident

« Il estinterdit de charger dans un environnement & haute température.

« Il estinterdit de mettre a batterie dans un four & micro-ondes ou un récipient haute pression.
ellest ou de laisser & haute température avec une forte lumiere directe du
soleil pendant une longue période, sinon cela entrainera une surchauffe de Ia batterie, un incendie ou une réduction de la

capacité, raccourcissant ainsi la durée de vie de la batterie.

sales1@skyshl.net(Pre Skype) af@skyshl.net(Apres Vente)
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o Nutiisez pas de piles endommagées. Les batteries avec une fuite d'électrolyte ou une odeur d‘électrolyte doivent étre
tenues a I'écart des sources dincendie pour éviter que la batterie ne prenne feu ou nexplose; si Iélectrolyte fuit et entre en
contact avec la peau ou diautres parties du corps, il doit étre rincé immédiatement avec de feau. Si lélectrolyte entre en
contact avec les yeux, rincez-es i & leau, puis rendez-vous immedi arhopital.

3.3 L'entretien génér:

. Ven 3 laainure en V.
dur.

« Utilisez un chiffon sec pour enlever Ia poussiére et la saleté de fépisseuse.

« Silépisseur est sale, futiiser de I pour netioyer de , un chiffon
doux déshumidifié immergé dans un liquide de nettoyage neutre peut étre utilisé & la place. Utiisez un chiffon sec pour
nettoyer Iépisseur, nutilisez pas de vernis 4 meubles ou autre nettoyant.

3.4 Transport et stockage

. r dans un inon, cela provoquera un choc électrique et les
de Iepisseuse

. ! | ation et ' o

« Lorsque I rtr d essayez une méthode de
progressit, sinon formera a lintérieur de la machine, ce qui influera sur Iépisseuse.

» Essayez déviter les chocs violents et les vibrations aprés que Iépisseuse ait été ajustée et étalonnée avec précision

6w pourle
oL ge doi du soleil ou la surchauffe.

« Pour garantir les performances, il est recommande deffectuer une maintenance compléte une fois par an.
 Lgpisseur régié p vcier de probléme.

sales1@skyshl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Aprés Vente)
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Chapitre 4: Opération de base

4.1 Apergu de I'apparence

_ Réservoir de chauffage

_ Bouton Allumer/Eteindre
) Couvercle coupe-vent

Clavier de commande
Clavier de commande

Sac a main

Batterie au lithium
_Ecran tactile de 4,3" )

Mini USB 2.0

= “Port de chargement

Batterie au lithium 11.1V 4000mah

Batterie test bouton et batterie indicateur _

sales1@skyshl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Aprés Vente)
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4.2 Batterie en charge

Le schéma diinstallation / retrait de la batterie est illustré ci-dessous:

“nsérer dans le
sens de la fleche

Appuyez sur le bouton
dedéverrouillage pour
retirer la batterie,

Installez la batterie Retirez la batterie

Charger la batterie

Charger la batterie
4.3 Allumer
Appuyez sur le bouton dalimentation (1) et attendez quii entre dans Ia plate-forme de travail.

0:17Am  [Mode soudure:SMIAS [ Mode four60mm

shl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Aprés Vente)
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4.4 Faites pivoter 'écran pour régler la position
Ajustez I'écran au meilleur angle pour une utilisation facile.

Dans!

Mode soudure:SM Auta| || Mode four:60mm

4.6 Etapes de préparation de la fibre optique

Etapes d'épissage de la fibre optique:

» Décollez la gaine extérieure et le revétement

Utilisez des pinces Miller pour retirer la gaine extérieure en PVC/LSZH, laissant au moins 50mm de couche de revétement,
puis utilisez des pinces Miller pour enlever la couche de revétement, la longueur doit &tre de 30 & 40 mm.

» Veuillez utiliser de I'alcool & haute concentration (> 99%) ou du papier de coton pour nettoyer les fibres.

oc

sera I ‘couper & partir de la

Afin diassurer la qualité de Iépissage, notre société a été équipée de pinces Miler, de dénudeurs de fils et de coupe-fibres
optiques de précision. Veuillez vous référer a lexemple ci-dessous pour la coupe de fibre.

Conseil: avant de préparer la fibre, n'oubliez pas dinstaller d'abord le tube thermorétractable.

Important! Assurez-vous que la surface de la fibre exposée est propre.

~Evitez de placer la fibre sur des objets sales 0.125-1mm fibre Revétement
" e

-Evitez le balancement des fibres dans Iair

~Verifier si la rainure en V et e dispositi de fixation sont propres, sinon 210mm I

L avec un tampon

I.net(Pré-vente hl.net(Aprés Vente)
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4.7 Inspection automatique de la fibre optique
Aprés avoir placé Ia fibre optique, fermez le pare-brise, épisseuse par fusion démarrera automatiquement et
fopération de nettoyage de la fibre optique sera effectuée en premier. Vérifiez ensuite la qualité d'épissage de la
surface de soudage de la fibre. Si Fangle est supérieur & Ia valeur limite ou s'l y a des bavures sur la surface de

soudage, le buzzer larme et un is sur le moniteur.

4.8 Procédures d'épissage

L 6.652),l futiiser le mode SM.
@Confimez le mode d'épissage et de chauffage, lorsque vous épissez différents types de fibres, le mode automatique est
suggéré, mais la vitesse d'épissage sera plus lente.

fibre optique dans le tube thermorétractable.

@Décollez la gaine extérieure et le revétement de a fibre optique
(voir 4.5), nettoyez-les avec e lalcool & une concentration

®Utiisez un couperet a fibre de haute précision pour couper la
fibre et veuillez protéger I'extrémité de la fibre coupée pour
Iempécher d'entrer en contact avec des objets durs.
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®Placez a fibre entre la rainure en V et deux électrodes.
(Comme indiqué & droite:La zone rouge est la meilleure

position de placement pour l'extrémité de la fibre.)

@Fermez le couvercle coupe-vent et lancez [épissage
‘automatique Pendant Ipissage, tout le processus

dépissage peut étre surveills sur Iécran,

Remarque: veuillez ne pas faire giisser Ia fibre optique le long de a rainure en forme de V. La face d'extrémité de coupe de.

fibre doit dépasser Ia rainure en V, mais pas au-dela du milieu des (Comme le montre la.

Ouvrez le couvercle dufour  Soudure Point
=

assurez-vous que le point de soudage est au centre du

aprés avoir fermé
four e chauffage démarrera automatiquement (La LED bleve
dans le coin inférieur droit s'alumera).

@Une fois le chauffage terminé (Ia LED bleue s'éteint),

veuillez placer le tube thermorétractable sur le dissipateur

thermique pour quil refroidisse.
(i9Le soudage est terminé.

Remarque: lorsque la perte d'épissage ou les changements de hauteur sont importants, la stabilisation de
Félectrod ge de I'ARC do frectués.

4.9 Fonction d'agrandissement de I'écran
Lutilisateur peut appuyer deux fois sur Iécran pour agrandir e grossissement de Iaffichage pour vérifier et évaluer la
qualité du soudage.

“nuan | Splice Mode:SM Adto!| | Heater Mode:60mm-

sales1@skyshl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Aprés Vente)
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Chapter 5: Options de soudage

Le menu est concis et facile a utiliser. Chaque mode de soudage définit le mode de soudage actuel, le temps et d'autres
parametres importants. Il est trés important de choisir le bon mode de soudage. Nous avons prédéfini une valeur pour les types
de fibres courants. Avec cette valeur prédéfinie, les utilisateurs peuvent modifier le mode d'épissage et optimiser plus

les é de inaison de types de fibres non définis.

5.1 Afficher le mode de soudage actuel
Le mode de soudage actuel sera affiché en haut de l'interface dd'opération

—

10:17Am  [Mode soudure:SM Auto Mode four:60mm P
Menu
Reset

SET

Veérifiez le mode de soudage actuel.

5.2 Sélection du mode de soudage

e

[ oo 1.Cliquez sur([Menu]->[Menu Soudure]
Menu soudure sur a page d'opération pour définir le
mode de soudage.

2.Cliquez sur [Menu Soudure] sur la

page d'accueil pour définir le mode
@ de soudage.
P

Entretenir Fonctions

ode soudure

to
MM Auto

J Choisir Entrez dans le mode de soudage, puis
sélectionnez le mode de soudage en

> 7
A '_‘ Editer fonction de la situation réelle (le texte

jaune est le mode de soudage actuel).

X Effacer
v ﬁ Retour

sales1@skyshl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Apres Vente)
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5.3 Paramétres généraux de soudage
([Menu soudure}->Cliquez sur [Editer] pour modifier les

Paramétre La description

La liste de fépi fusion peut pi la
zone mod i fonction du i i

Le titre du mode de soudage ne doit pas dépasser 7 caractéres.

I safiiche

si est réglé sur [on), apres Iépi ouvrez ie e
bouton [Set] pour effectuer un test de traction.

L i Ia valeur esti Lépisseur
i fbre, et la valeur de

Perte Estimée. rapport a la valeur réelle. L'

g de 1,31 um. Dans
ditions d'épissage, la valeur st pour . mais e
P projet.

Tant que I'angle de coupe de la face dextrémité de la fibre sur un coté des deux fibres est
supérier & la valeur limite, un message derreur s'affiche & I‘cran.

Angle limite

Lorsdu i p 3
des extrémités gauche et droite de Ia fibre.

fibre. Si [Val Pré Arc] est faible,
il est recommande dutiiser le plus petit [Coincider].

Effa Fréq Arc

Effa Val ARC Ce paramétre modifie fintensité de la décharge de nettoyage.

Ce paramétre régle lintensité de pré-décharge (Aprés que la fibre optique entre dans la
chambre de soudage et avant le début de la décharge). Si [Val Pré Arc] est réglé trop bas,
Val Pré Arc lorsque fangle de coupe de la fibre est relativement mauvais, la déviation axiale de la fibre
se produira. Sil X un
plus grande perte de soudage.
Ce paramétre définit le temps de pré-décharge, long [Fréq Pré Arc] et élevé [Val Pré Arc]
conduira au méme résultat.

Réglez lintensité de Ia décharge de soudage.
Fréq ARC Réglez e temps de décharge de soudage.
Allure Moteur Réglez a allure du moteur

o
f !

sales1@skyshl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Aprés Vente)
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Chapitre 6:

Paramétre

Automatiq
Pause 1
Option

(Options de
soudage)

gnore erreur

Rég Image

e | )
dnogedotoro| Pase2 |

sales1@skyshl.net(Pré-vente:

Options de soudage

Option

Cliquez sur [Option] pour accéder
12 Page s options de soudage,
Retour cliquez sur une option pour activer

ou désactiver 'option.

La description
o

doivent etre préparées et placées dans 'épisseuse par fusion).

Si[Pause 1] estréglé sur
pourra voir fibre.
Siff [ON],
du noyau de fibre terminé.
La i i
Re-Againer] sur [OF il
 le mode d'épi au lieu du mode

lorsque Ia fibre est déplacée dans la direction axiale.

i [ignore erreur] est réglé sur [ON], Ierreur de soudage est ignorée et le
. =i i

par exemple,
Ia valeur maximale.
i (ON), i Fouvertu
du
ge des fibres
5
de Iaxe X afficher faxe Y; ou afficher le de

I'axe X et de Iaxe Y en méme temps.

kyshl.net(Aprés Vente)
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Chapitre 7: Mode de chauffage

Le .Y défaut, que les utiisate et

le meilleur type de

ajouter au besoin. Les utisat isi I
Pour chaque tube thermorétractable, Iutiisateur peut éditer et défini les paramétres correspondants.
7.1 Sélection du mode de chauffage

Choisissez et entrez dans [Menu du four].

-—
Menu soudure Option
Choisissez et entrez dans [Menu du four]

Entratenir

Mode four

Fesier iy <

Sélectionnez le mode de chauffage souhaité sur la
page du mode de chauffage (le jaune est le mode
(SLIETIN de chauftage actuel); appuyez sur [Choisir] pour
régler Toption sur le mode de chauffage actuel,
appuyez sur [Editer] pour modifier le mode de
chauffage, appuyez sur [Effacer] pour supprimer
mode de chauffage, foption [Add New...] en bas
peut ajouter un mode e chauffage.

Editer

Mods Soudure:SMUAULE | | Moda four:60mm

Vérifiez le mode de chauffage choisi, appuyez
(Souder] pour revenir &

sales1@skyshl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Aprés Vente)
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7.2 Editer le mode de chauffage
L diti [Menu du four] it di t modifie

Mode four

20mm Heater Fully
e ., Cliquez sur le bouton [Editer] pour éditer
40mm et modifer les paramétres du mode de

50mm chauffage sélectionné.

X Effacer

7 Retour

Editer programme four

%
1073

Selectionnez et modifiez les paramétres,
puis appuyez sur [Valder] pour enregistrer
MNISS les parametres modifiés.

alider

7.3 Effacer le mode de chauffage

20mm
"B Sm e fiaai i Cliquez sur [Menu du four] sur la page
A ) d'accueil, sélectionnez le mode a supprimer,
L appuyez sur [Effacer] et cliquez sur [Valider]
Effacer ce Mode dans la boite de dialogue contextuelle pour

confirmer Ia suppression.

rametre La description
R - ¢ o < chvtece

[Type (de chaufiage) ¢
WU CEERTIEEE) Reglez la température de chauffage.

Durée (de chauffage) Reglez le temps de chauffage total.

sales1@skyshl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Aprés Vente)
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Chapitre 8: Entretien du systeme

8.1 Contréle de la poussiére / Dust Check
L'épisseuse par fusion détecte la poussire surla fibre optique, la caméra oula lentile d'objectif a travers limage générée, car
canal

L
optique et juger si elle affectera la qualité du soudage.

——
Menu solidure

Entsten
P —

Opération

«Cliquez sur [Entretenir}->[Maintenance}->[Cont. Impurte].

fusion, [set] pour démar poussiére.
Si de la poussiére est détectée lors de la vérification, [L'exécution a échoué] sera noté sur le moniteur. Nettoyez fobjectf et
effectuez & nouveau le contrale de la poussiére, jusqu'a ce quil affiche [Opération terminee].
Attention: s'il i 3 net)

8.2 Calibration moteur / Motor Calibration
Les moteurs sont réglés avant la sortie dusine. Certes, ces parametres peuvent changer pour diverses raisons. La fonction

Opération
Cliquez sur [Entretenir]->[Maintenance}->[Calibration moteur].

etla couche de revétement, et couper a face diextrémité de Ia fibre qui répond aux exigences), appuyez sur [Set] pour démarrer
Fétalonnage automatique.
La vitesse de tous les moteurs sera automatiquement calibrée et indiquera la fin.

8.3 L'électrode se stabilise / Electrode stabilize

L i il la
perte de soudage, en particulier lorsqu'elle passe d'une basse altitude & une altitude levée, lintensité de la décharge de
tion de 'électrode

I'électrode prendra un certain temps pour s'adapter & f'environnement changeant. dans ce cas, la stabili
devra étre effectuée plusieurs fois jusqu'a ce que [Opération terminée] s'affiche.

Opération

«Cliquez sur [Entretenir]->{Maintenance}->[Rodage électrodes]

etla couche de revétement, et couper la face deextrémité de la fibre qui répond aux exigences), appuyez sur [Set] pour démarrer
ordt nt

(i) Décharge répétée 5 fois pour assurer la place de Iélectrode.
(ii) Epissage rapide de la fibre.
(i) Effectuer 16 opérations de stabilisation des électrodes pour mesurer avec précision la position des électrodes.

sales1@skyshl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Aprés Vente)
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8.4 Réglage Arc/ARC Calibration

i la température, Ihumidité et fa pression de Iair changent, les parametres ARC changeront également. Le SS414F est
p dair, qui des informations d I

pour calibrer , Ia stabilté de la décharge.

Cependant, le changement dintensité de décharge provoqué par adhérence de f'usure du moteur et des débris de fibre ne

peut pas étre automatiquement corrigé, et la position du centre de décharge se déplace parfois vers la gauche ou la droite.

Dans ce cas, la position dépissage de fibre se déplacera par rapport au centre de décharge. A ce moment, une correction

ARG est nécessaire pour résoudre ces problémes.

'ARC changera les tres ints mais ne changera pas I'intensité du courant de
décharge de soudage.
Opération
{Réglage Arc]) pour afficher e
eUne fois les deux fibres optiques coupées prétes(Référence 4.5, La gaine de protection extérieure et la couche de
et ! Ia fibre optique ipée avec un couperet

de haute précision pour Ia rendre conforme & Ia norme), placez-les dans Iépisseuse par fusion et appuyez sur [Set] pour
démarrer I'étalonnage. Si [Recommencer] s'affiche, cela signifie que I'étalonnage ARC a échoué. Ne quitez pas la page
détalonnage ARC. Veuillez retirer toutes les fibres et coupez & nouveau, puis recommencez calibration ARC jusqu'a ce que
[Opération terminée] s'affiche.
Remarque: I'étal

plusi is jusqu'a réussisse.
8.5 Réglage des électrodes
L "
Lorsque le temps de décharge total dépasse la durée de vie e électrode, a perte de soudage augmentera et la résistance
mécanique du soudage diminuera. Lorsque cela se prodult le message dinvite [Veuillez remplacer Iélectrode] saffiche
lorsque Fépisseuse par fusion de fibre est mise en marche.
Opération
eLors du remplacement de Iélectrode, appuyez sur((Entreteni]->[Régler électrode]->[Remplace électrode]) ou coupez
Talimentation et remplacez-a.
eDesserrez a vis de fixation sur la tige d'électrode et retirez Iancienne tige d'électrode.
eLors du remplacement de Iélectrode, veillez  ne pas tirer sur e fi.
eNetioyez la nouvele tige d' propre ou un chiff

 Vépi par fusion, fixation de I les vis.
oll est fortement recommandé d'effectuer la stabilisation de I'électrode (Référence 8.3) et étalonnage de FARC (Référence
8.4) aprés le remplacement de Iélectrode, sinon Ia perte de soudage et Ia résistance mécanique ne peuvent pas étre
garanties.

| puis installez-la
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Chapitre 9: Autres fonctions et applications

9.1 Enregistrement de données

Jusqua d ge pe L arie en

Afficher les enregistrements de soudage

«Cliquez sur({Option->{Données}->[Afficher Data]) pour afficher les données de soudage.

Effacer l'enregistrement de soudage

«Cliquez sur ([Option}->[Données}->{Effacer Datal) et entrez le mot de passe pour effacer les données de soudage.
Annuler le stockage des données

oSi Iutiisateur ne souhate pas stocker Tenregistrement de soudage, veuillez dliquer sur ([Option}->{Données]) et régler
[Sauvegarde] sur [OFF].

9.2 Les paramétres du systéme([Fonctons]->[Régler])

La description

du son des boutons. ([ 1->[Régler]

Unité température

Réglez sur [ON], aprés avoi de chauffage,
chauffage démarrera auto ([Fonctons]->[Reégler])

Langue. ->{Langue])

Calendrier

Pour accéder & un menu spécial, [usine définitle mot de passe initial [000000].

9.3 Informations systéme
. D). affiche.
Version Affichez la version du logiciel.
Afficher le nombre de décharges
Num. série Afficher le numéro de série de la machine

ente/Skype) af@skyshl.nef
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Chapitre 10: Perte d'épissure excessive et solutions

Image on  Raison Solution

lly ade la poussiére surla rainure - Nettoyez Ia rainure en V et la pince
enV ou la pince  fibre. de positionnement de fibre.

1)lly a de la poussiére surla  1)Nettoyez la rainure en V et la
LSIENEENEE]  rainure en V ou la pince afibre.  pince de positionnement de fibre.
BT 2)Mauvaise qualité de la face  2)Verifiez le couperet & fibres.
fiore drextrémité de la fibre.

1)La qualté dela face dextrémité 1)Vérifiez le couperet  fibres.
de la fibre est mauvaise. 2)Augmenter [Val Arc][Fréq ARC]
)Lintensit faible

ouletemps de décharge estcourt

PN L ricnsit ucorantde dscharge. Augmentr Val A Féq ARC]
estirop fa (Menu soudure}>Options dciton)
1)La qualité de la face d'extrémité 1)Vérifiez le couperet a fibres.

Al de la fibre est mauvaise. 2)Relirer la poussiére ou augmenter
% U o) chec de 'élimination de la  [Effa Fréq Arc]
Ia poussiére

poussiere (IMenu soudure}->Options dédiion)

Cintrage du
noyau de

1)La qualité de la face dextrémite 1)Vérifiez le couperet a fibres.
% o e a fbre ost mauvaise.  2)Augmenter [Vl ATJ[Fréq ARC]
)L faible >Options diéition)
oule temps de décharge est court.
e 1L 1)Exécuter((Option]->[Réglage Arc]).
paration  P3 Tap o
G g e
@ >0

trop long.

Diminuer(Menu soudure}>Options
Ia poussée de fibre est trop grande. dédition->[Coincider]) et Exécuter
([Option]->[Réglage Arc)).

tensité de la décharge est Alustement(Val Arcj{Fréq ARC]) ou

1)L
% S| maperoprice Augenkhnysouchast>Optons

dédition->[Coincid

son(
Austement(Val Arc}{Fréq ARC]) ou
Certai " ge >Options
sont inappropriés. dedition->[Coincider]).
((Menu soudure}->Options dédiion)
Attention: lorsqs types de fibres , il'y aura parfois.

une ligr surle lons [L celani la

‘épissage).
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Chapitre 11: Erreur commune et solutions

L fusion,
. veul le distributeur ( Apr af@skyshi.net) pour obtenir de faide.

Message d'erreur  Raison Solution

La face diextrémité de la fibre optique est ~ Appuyez sur [RESET], puis repositionnez la fibre de.

Enneur de posifonnement [Rmesira ek

de fibre gauche/droite.

ligne re le bord de la rainure
&n V.(Reférence 4.76)
Pushing motor La fibre nest pas correctement placée au  Appuyez sur [RESET], puis repositionnez Ia fibre de
surpass lmit bas de la rainure en V. sorte que la fibre se frouve au bas d a ainure en V.
. 1)La valeur du réglée 1Ajusteme ‘Options d'édt
Les extrémiés de a ire [N ~>{Coincider]).

se heurtent

2)Le moteur X
e ([Entretenir]->[Maintenance]->[Calibration moteur])

1)La fiore n'est
bas dela
21

reen V. Ia fibre au bas de la rainure en V.
it de or

Vision de la caméra. dea fibre optique est appropriée.
3)La longueur de coupe de la fibre est trop 3)Verifiez si Ia longueur de coupe de la fibre optique
courte. répond aux exigences (Référence 4.5 et 4.7)

Angle de coupe anormal ) fibre
de la face diextrémite de JICCIUEEE
la fiore i

vérifiez Iétat de la lame de coupe-fibre.

limite])sur une valeur appropriée(Valeur standard2,0).

est

|Angle de noyau de fibre. “ i, J)sur 1,0°).
Rk 2)lya dela poussiere surlarainureenV bt Ebm e

olleEtpea e Ia fibre, puis soudez-la & nouveau.

1)Dela trouve
sur la surface de la fibre.
La fibre est sale 2)De la poussidre ou de la saleté se trouve
surla lentile de fobjectf.
3)Le temps [Effa Fréq Arc] est trop court.

2)Nettoyez lobjectif et exécutez ([Entretenir]->
[Cont. Impurte]) Nettoyez I'objectif s'l y a de la
poussiére ou de Ia saleté.

~>[Effa Fréq Arc]) sur 180ms.
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Chapitre 12: Dysfonctionnements et solutions courants

Les solutions & certains défauts courants sont répertoriées Gi-dessous. Si le probléme persiste, veuillez contacter
SKYSHL ( Aprés-vente : af@skyshinet ).

Probléme Solution

| Appuyez sur . impossible que la LED bleu clignote. Aprés avoir relaché
CEIEEETETR e bouton, Iépisseuse par fusion de fibre siallume ou s'éteint,
machine 2)Verifiez si la charge de la batterie est trop faible, s la baterie est insérée ou lache.

1)Efectuer Ia batterie, effectuer i &
2)a i xpire, a baterie.

complétement chargée.

1)Nettoyez Ia rainure en V et a pince de positionnement de fibre.
La perte d'épissage est ! ioall jeizblisez] Seginde;

e 3)L'angle de coupe de la fbre, a condition de décharge et Iétat de coupe de Ia face dextrémité
de la fibre affectent tous la perte d'épissure.

L'écran s'éteint  le moniteur
Sclidaieret peut modifier ce paramétre) pour économiser énergie. Lorsque Icran est éteint, la LED bleu &
o 7 )

isseur s'arréte
il

Erreurs didentiication de |1 MM, NZeto).
CLECCL XM e fiores spéciales, e mode AUTO atrs recori

La perte estimée est 1 fibre, qui est pour
différente de la perte ne peut pas
réelle 2)Nettoyez les composants optiques.

Le tube thermorétractable e| de chauffa tion->[Duréel)
(ST 2)Augmenter fourk>C

(Comment annuler fe us souhai le chaufiage appuyez sur le voyant de
chaufiage chauffage LED rouge s'éteindra et le chauffage sarrétera

(I )Utilisez un coton-tige fin ou un baton souple pour aider  retirer e tube thermorétractable.

(Aprés-vente : i N de la machine.

(v o
intensité de la décharge.

Dans ce cas, le fait dappuyer sur nlest pa
boudlier, mettre Ia fibre avec la face d'extrémité de la fibre coupée dans la
puis appuyer sur la touche [Set] pour exécuter.

Oublié de mettre a fibre
pendant la maintenance

*la indicateurs de nos. sujets &
changement sans préavis.L'image dans ce manuel est pour référence.
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Attachement: Guide de I'utilisateur rapide
Instruction du bouton

O Indicateur LED d'alimentation

O Bouton Allumer / Eteindre

O HAUT/BAS Déplacer le curseur,Modifier la valeur
[ O ouvrir le menu principal

~O Revenir a I'écran précédent

O Confirmer

—O Indicateur LED de chauffage
HEA Tj X/Yj‘ O Effectuer le chauffage/Annuler le chauffage
O Changer l'image de I'axe X/Y
ARC‘J ﬂESETf O RESET:Arrét et retour & prét
SET]

O Bouton ARC manuel

0 SET:Effectuer le soudage

Indication de la lumiére LED

. Démarrez
9 @J’ Maintenez la touche E pendant 3s jusqu'a ce que la LED bleue s'allume.
rs
L2 Eteindre
X/ /O,

Maintenez la touche EZS jusqu'a ce que la LED bleue clignote

LED de chauffage
Appuyez sur la touche BIZY jusqu'a ce que la LED rouge s'allume.

sales1@skyshl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Aprés Vente)
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Comment recharger la batterie

© Puissance d'entrée:AC100-240V,50-60Hz

O Utilisez uniquement le cordon d'alimentation
secteur fourni.

O N'empilez pas la batterie sur 'adaptateur
secteur pendant la recharge.

O Confirmez que la fonction d'économie d'énergie
fonctionne lors de ['utilisation de la batterie

Comment vérifier la capacité restante

8 B3

Spilce Moy opton

o @
Vous pouvez vérifier le niveau de la batterie sur le bouton de test du niveau
de la batterie et dans le coin supérieur droit de I'écran.

Nettoyage avant I'opération de soudage
Rainures en V

ONettoyez le bas de la rainure en V avec un
coton-tige fin imbib é dalcool.

OUtilisez un coton-tige propre et sec pour
éliminer 'exc & s d'alcool de la rainure en V.

OApr & s avoir coup é lafibre optique avec le
couperet a fibre optique, utilisez la face
d’extr émit é de la fibre optique pour net
toyer I'excé s de saleté.

ONettoyez les tampons en caoutchouc.
lanche & d é couper:
ONettoyez la lame.

Pince a fibre Objectif de la caméra Précaution de nettoyage

ONe touchez pas I' é lectrode

ON utilisez que 99% ou plus d'alcool pur.

(Lorsque l'objectif est sale,veuillez le nettoyer.)

shl.net(Pré-vente/Skype) af@skyshl.net(Aprés Vente)
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Attachement: Guide de I'utilisateur rapide
Remplacer les électrodes
Lorsque le message [Remplacer ' élec(rode] appara" ou que la pointe de I'électrode
est veuillez
OlLors du remplacement delélectrode, appuyez ir]->[Régler électrode]->l pl
ou coupez I'ali et I
OUtilisez un tournevis pour desserrer [écrou, puis remplacez Iélectrode(Comme indiqué ci-dessous).

1.Desserrez les vis et retirez le couvercle 2.Retirez I'ancienne électrode

£
4.Placez le couvercle et serrez les vis. 3.Installer une nouvelle électrode
Il est fortement é d'effectuer la ilisation de I'¢ &fé 8.3, 1
[Rodag etl de 'ARC 8.4, ir]
{Réglage Arc]) aprés le de l'électrode, sinon la perte de soudage

et la résistance mécanique ne peuvent pas étre garanties.
Erreur commune et solutions

Message d'erreur  Raison Solution
sur[RESE

Erreur de position

La
de fibre gauche/drote SIS Létectiocs

Pushing motor La fibre n'est pas correctement placée au  Appuyez sur [RESET], puis repositionnez Ia fibre de
surpass fimit bas de la rainure en V. sorte que la fibre se trouve au bas de la rainure en V.

[T 1)Ajustement (IMenu soudure]-

[Coincider]).
ZiLB lmteur '
1)La fiore
bas de Ia rainure en V. Ia fibre au bas de la rainure en V.
2)L 2)Verifiez sila des fibres et la
vision de la caméra. Iengueur de caupe véru:ndenl aux exigences
3)al 47).

1)Préparez & nouveau la ibre. Sile probléme persiste,
vérifez 4tat de a lame de coupe-fbre.

1)La quaité de la face dextrémité de a fiore
ise. e
>

P bas. ¥ -"

limite])sur une valeur
T A S dedmu.p(Angle

T e L

larainure en V et la pince de fibre, wému
i fibre, puis soudez-la & nouveau.
1)De fa fibre.
surla surface de la fibre. z)mmammmlmmn

La fibre est s 2)De a pol

1)[Angle limite] est réglé trop bas.

[Angle d de fibr

a:f;';.a.' e ) poussiére sur la rainure en V ou
1a pince a fibre.

surla lenti ject
3)Le temps [Effa Fréq Arc] est trop court.  ->[Effa Fréq Arcl) sur 180ms.
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Etapes de soudage de la fibre

| When spiiing only standard SM foers(|TU-T G.662),

Démarrez le soudeur de fibre 5\ Mode"friode Is rscommended.

©
When splicing different types of fibers,” Auto Mode” is
(.’g:nﬂrmer le mode de soudage B | rocommendied but splce speedis siow.
Gaine ou revétement propres
©

Placer le manchon protecteur sur la fibre =
()

Retiieyalvestelstislcolcheldelhbre) ©Make sure the stripped fiber is free of

© coaling debris or contamination.
Nettoyez la fibre nue » " o © Use only 9% or higher purity alcohol.
©

Couper la fibre ." ™)

© Do not allow the cleaved fiber ends to

©
Mettez la fibre dans le support de fibre =) touch anything o become contaminated.

)
Démarrer le soudage automatique #) ©Veuillez véifier si ([Fonctions}>{Option}->{automatique])
o églé sur [ON] etcette i aue

surla page [Souder]
Ouvrez le couverdle dufour  Soudure Point

Surveiller le soudage sur LCD

©

Retirez la fibre de la chambre de soudage =)
o

Placer la gaine de protection au milieu du four
o

Placer le point de soudage au milieu du
manchon de protection
()

Fermez le couvercle pour démarrer =)
le chauffage automatique

o

Le soudage est terminé

5-16mm 5-16mm
250um [ o w200k m a7
L E 1 13mm |
— -

[y 1
A Noter

Lorsque la perte dépissage estimportante ou lorsque I'altitude change radicalement,
3 8.3,[0) 1 >{Rodi et(Ré

.4,

{Rodag
[Option]->{Maintenance]->[Réglage Arc]) doivent étre exécutés avant 'épissage.
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